Strojirensky zkusebni ustav, s.p., autorizb\(ané osoba 202
Hudcova 424/56b, Medlanky, 621 00 Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci ¢. 10/2020 ze dne 12. 08. 2020

STAVEBNi TECHNICKE OSVEDGENI
gislo: 202-STO-B-00376-23

vyrobky: Systémové tvarovky pro plyn Série 71000
typové ozna&eni: SANHA® Heavy Steel Press Gas

varianty: viz 2. a 3. strana

distributor: SLJ s.r.o.
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Samalova 748/107
615 00 Brno - Zabrdovice
Ceska republika

identifikacni ¢islo: 29281105
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vyrobce: SANHA GmbH & Co. KG
Im Teelbruch 80
45216 Essen
GERMANY

misto vyroby: SANHA Fittings B.V.B.A. - S.P.R.L.
Industrielaan 7
1740 Ternat
BELGIUM

Autorizovana osoba 202 vydava toto stavebni technické osvédéeni v souladu s ustanovenim § 12
zakona €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a ozméné a doplnéni nékterych
zakonl, ve znéni pozdejsich predpisl, a § 2 a 3 nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady &. 312/2005 Sb. a nafizeni
vlady €. 215/2016 Sb.

Timto dokladem vy$e uvedena autorizovana osoba vymezuje technické vlastnosti vyrobkl ve vztahu
k zakladnim pozadavkim na stavby podle toho, jakou Ulohu maji vyrobky ve stavbeé plinit.

Technické udaje jsou uvedeny na nasledujicich stranach, které jsou nedilnou soucasti tohoto
stavebniho technického osvédéeni. ‘

Stavebni technické osvédéeni bylo vydano k zakazce evid. ¢. 30-16462.
~ Stavebni technické osvéd&eni plati do 2028-03-09, trvaji-li skute¢nosti, za kterych bylo vydano.
‘Bez pisemného souhlasu autorizované osoby se nesmi tento dokument reprodukovat jinak nez cely.

Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédceni: Ing. Jaromir Cermak, Ph.D.

© VBmé dne 2023-03-10

Ing. Ales Onderem

predstavitel autorizovane
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- Identifikace a popis vyrobku, vymezeni zplisobu pouZiti vyrobku ve stavbé:

‘Lisovac'i tvarovky série 71000 - SANHA® Heavy Steel Press Gas (dale jen tvarovky) se ‘vy,ra;béj‘if

z uhlikové oceli 1.0308 (E 235) a 1.0715 (11SMn30) s vn&j§i povrchovou upravou zinkem a niklem.

- Tvarovky jsou urgeny pro nezakryté domaci a komeréni instalace uvnitf nebo vné budov, a to ke
~ kompletaci rozvodu plynti prvni, druhé nebo tieti tfidy podle CSN EN 437:2021 (zemni plyn, propan-

~ butan). Tvarovky spliiuji pozadavek CSN EN 1775 ed.2:2009 &l. 4.4 - Ochrana proti pozaru (odolnost
- proti vysokeé teploté do 650 °C po dobu 30 minut pfi pretlaku 5 bar), oznaéeno MOP 5/GT 5 (HTB).

~ Lisovaci tvarovky maji pfevazné na jedné strané lisovaci pfipoj. Pfipadné zavitové konce tvarovek

maji trubkové zavity podle CSN EN 10226-1:2005 (vnitfni valcové oznadeni Rp, vnéjsi kuzelové
oznaceni R). Lisovaci pfipoje tvarovek jsou vybaveny tésnicimi O-krouzky z materidlu HNBR (Zluté
brava). Trubky je tfeba instalovat bez mechanického pnuti, bez pnuti v ohybu, tahu nebo krutu.

Zalisovani spoji se provadi za studena elektrohydraulickymi lisovacimi nastroji s lisovacimi &elistmi

s MP profilem. Doporu€uje se pouzit lisovacich nastroji a ¢elisti Novopress. Zalisovani spoji musi byt

provedeno jen vyrobcem doporu¢enymi lisovacimi nastroji, Celistmi a dal§im prislusenstvim.
Zalisovani musi byt provedeno v souladu se v8emi pfislusnymi technickymi pravidly a pfedpisy
uvadénych vyrobcem.

Sortiment tvarovek se sklada z obloukl, T-kust, natrubk, redukci, pfechodovych vsuvek a natrubki,
vicek, Sroubeni, pfirub a pfisluSenstvi pro lisovani o vn&j§im priméru 12 mm az 54 mm a je uréen pro
trubky z uhlikové oceli podie CSN EN 10255+A1:2007, CSN EN 10216-1:2014 a CSN EN 10217-
1:2021.

Zakladni technické udaje a specifikace variant:
Nejvyssi provozni tlak (MOP): 5 bar (MOP 5/GT 5)

Nejvyssi dovolena teplota: —20°C az +80 °C

Material tvarovek: Tvarené tvarovky: uhlikova ocel 1.0308 (E 235), CSN EN 10305-2
nebo CSN EN 10305-3, s vnéj$i povrchovou tpravou zinkem a
niklem

Obrabéné tvarovky: uhlikova ocel 1.0715 (11SMn30), CSN EN
10277, s vnéjsi povrchovou Upravou zinkem a niklem

O-krouzek: HNBR (Zluty), model 0612

Nazev Oznaceni | Rozmér [“]

Oblouk 90° s konci na vnitini a vnéj$i lisovani 71001A [ 1/2; 3/4; 1: 11/4; 11/2; 2
Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani 71002A | 1/2; 3/4; 1; 11/4; 11/2; 2
Oblouk 45° s konci na vnitini a vnéj$i lisovani 71040 1/2; 3/4; 1; 11/4; 11/2; 2
Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani 71041 1/2; 3/4; 1: 11/4; 11/2; 2

1/2; 3/4; 1; 11/4; 11/2; 2; 3/14x1/2x3/4;
1x1/2x1; 1x3/4x1; 11/4x1/2x11/4;
11/4x3/4x11/4; 11/4x1x11/4;
11/2x1/2x11/2; 11/2x3/4x11/2;
11/2x1x11/2; 11/2x11/4x11/2; 2x1/2x2;
2x3/4x2; 2x1x2; 2x11/4x2; 2x11/2x2

T-kus s konci na vnitini lisovani 71130

- | T-kus pfrechodovy s konci na vnitini lisovani a

3/4xRp1/2x3/4; 3/4xRp3/4x3/4;
1xRp1/2x1; 1xRp3/4x1; :
11/4xRp1/2x11/4; 11/4xRp3/4x11/4;
11/4xRp1x11/4; 11/2xRp1/2x11/2;

| s vnitinim zavitem na vjvodu T1130G | 41/2xRp3/4x11/2; 11/2xRp1x11/2:
o ' 11/2xRp11/4x11/2; 2xRp1/2x2;
2xRp3/4x2; 2xRp1x2; 2xRp11/4x2;
. > 2xRp11/2x2
- | Dvojity natrubek s konci na vnitini lisovani 71270 1/2; 3/4; 1; 11/4; 11/2; 2

‘ | Posuvny natrubek s konci na vnitini lisovani 71270S | 1/2; 3/4; 1; 11/4; 11/2; 2

- | Posuvny natrubek s konci na vnitfni lisovanti,
| prodlouzeny :

71270SL | 1/2; 3/4; 1; 11/4; 11/2; 2

Natrubekr‘edukovany s konci na vnitrni 3/4x1/2; 1x1/2; 1x3/4; 11/4x3/4; J’j@m

71240

[ 112x11/4; 2x11/4; 2x11/12 40
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Nazev Oznaéeni | Rozmeér []
. o e L. 3/4x1/2; 1x1/2; 1x3/4; 11/4x1; 11/2x3/4;

Redukce s konci na vnitfni a vnéjsi lisovani 71243 11/2x1: 11/2x11/4: 2x1: 2x11/4: 2x11/2

Piechodova vsuvka s konci na vnitini lisovani 71243G 1/2xR1/2; 3/4xR3/4; 1xR1; 11/4xR11/4;

a s vnéjSim zavitem 11/2xR11/2; 2xR2
1/2xRp1/2; 3/4xRp1/2; 3/4xRp3/4,
1xRp1/2; 1xRp3/4; 1xRp1; 11/4xRp1/2;

Prechodovy natrubek s konci na vnitrni 71270G “ngp3/4: T Axap, 1.1/4xRp1 1/_4’

lisovani a s vnitfnim zavitem *Rpli2, 11/ZeRpie, 11 ExRpl,
11/2xRp11/4; 11/2xRp11/2; 2xRp1/2;
2xRp3/4; 2xRp1; 2xRp11/4; 2xRp11/2;
2xRp2

Vi¢ko s koncem na vnitini lisovani 71301 1/2; 3/4; 1; 11/4; 11/2; 2

Sroubeni kénicky té&snici s vnitfnim zavitem 71360G | 3/4xRp13/8; 1xRp13/8

Priruba, PN 10/16 71-PF 11/4; 11/2; 2

Jednotlivé varianty se li§i rozmérové podle uvedenych DN a podle provedeni pfipoje.

Poznamka:

Pozadavky na pouziti a instalaci pfedmétnych vyrobkl je omezena obecné zavaznymi vnitrostatnimi
predpisy, technickymi normami (napt. CSN EN 1775 ed.2) a regulaénimi pozadavky pfislu§ného statu

(napf. TPG 70401).

Technické vlastnosti vyrobku ve vztahu k zakladnim pozadavkim na stavby:

Z&KI.

poZ. &, Sledovana vlastnost

ZpUsob zjisteni

Pozadovana uroveri

1 Mechanicka odolnost a stabilita

1.1 Materialy

DVGW G 5614 ¢l. 4.1.1.1
az4.1.1.5

Oveéreni vizualni
prohlidkou na
piedloZenych vzorcich

a technické dokumentaci.
Vyrobce musi prokazat, ze
kvalita pouzitych materialli
odpovida stanovenym
pozadavk(im. Toto Ize
prokazat predloZenim
zkusebnich protokoll

a osvédceni pro jednotlivé
materialy.

Materialy pro v8echny jednotlive dily a
pripadna ochrana povrch( téchto dill
se musi volit tak, aby tvarovky
odolavaly mechanickému,
chemickému a tepelnému namahani
pfi pfedepsaném pouziti.

Kovové materialy

Tlakové dily tvarovky z kovu (napf.
télesa fitinek) musi byt vyrobeny

z materidli podle DVGW G 5614 ¢&l.
4.1.1.1 az 4.1.1.5 a trubky dle EN
10255, EN 10216-1 a EN 10217-1
(EN 10204/3.1.B).

Ostatni kovové materialy se smi
pouzit pouze tehdy, pokud maji
stejnou nebo lepsi kvalitu nez
uvedené materialy s ohledem na
mechanickou pevnost, pruznost,
taZznost, schopnost tvaieni a
opracovani (napf. svafovani),
odolnost proti teplotam a korozi.
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Sledovana viastnost

Zpusob zjisténi

PoZzadovana urovern

42

| Materialy tésnéni

CSN EN 549:2020
CSN EN 682:2003
DVGW G 5614 ¢l. 4.1.2

Elastomerova tésnéni, kterase
dostanou do styku s provoznim
plynem, musi spliiovat pozadavky
CSN EN 549 nebo,CSN EN_ 682 ‘

Pomocné latky v

Pomocné latky, které jsou nutné pro
montaz, nesmi nepfiznivé ovlivnit
vlastnosti tésnéni, trubek a dilt
tvarovky. O$etfovani voskem, vodnim
sklem nebo podobnymi prostredky je
nepfipustné.

11.3

Konstruk&ni provedeni

CSN 13 7100:1963 ¢&l. 65
az 68, 102 az 111
Oveéreni se provadi na
vzorcich v dodaném stavu
a dle vykresu. Je nutno
zjistit, zda jsou spinény
stanovené pozadavky.

Trubky z uhlikové oceli musi
odpovidat predpisu DVGW G 5614 ¢l.
424,

Tlakové dily musi odpovidat pfedpisu
DVGW G 5614 ¢€l. 4.2.1,4.2.2.
Tvarovky a trubky musi mit hladkeé a
Cisté vnitfni i vnéjsi stény, bez ostrych
rohll a hran, provedeni se zavity musi
byt odolné proti krutu. Rozméry musi
odpovidat vykresové dokumentaci.
Tvarovky s pfipojovacim zavitem musi
byt opatieny odpovidajicimi
pomulckami pro montaz (plochy pro
kli¢). Plochy pro kli¢ musi mit rozméry
podle CSN 23 0603 (DIN 475-2). P¥i
pouziti doporuéenych trubek musi byt
tvarovky trvale pevné a tésné.
Zavitové pfipoje musi byt provedeny
dle EN 10226-1.

1.4

Odolnost vnitinimu
tlaku

DVGW G 5614 ¢l. 4.5

Podle G 5614 ¢&l. 4.5

Tvarovka s nalisovanou trubkou
véetné spoje musi byt tésna a nesmi
byt zjistén trvaly posuv na trubce.

2 Poza

rni bezpec¢nost

2.1

Tepelna odolnost

CSN EN 1775 ed.2 pftiloha
A, metoda B
DVGW G 5614 ¢&l. 4.10

Tvarovky nalisované na trubku musi
splnit pozadavky na odolnost proti
vysokeé teploté do 650 °C po dobu 30
minut.

3 Hygiena, ochrana zdravi a Zivotniho prostiedi | Zakladni

|4 Bezp

ecnost a pristupnost pri

uzivani

poZadavek se na vyrobek nevztahuje.'

i

| Pipojky

Ovéreni se provadi na
vzorcich v dodaném stavu.
Provede se méreni
hlavnich rozmér, zavita,
vizuaini kontrola tvarovky
a trubky (dle vykresu).

Povoleny jsou nasledujici pfipoje:

Zavity podle ISO 7-1 (EN 10226-1),|

pro pretiak 5 bar do DN 50, pretlak 1
bar do DN 108.

Sroubeni pro ploché t&snéni ‘

s pfevle€nou matici se zavitem podle
ISO 228-1. Pfiruby podle ISO 7005,
EN 1092-1, EN 1092-2 nebo

EN 1092-3 s hladkou tésnici plochou
nebo tésnici listou pro dany PN.
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Zakl.

0oz, & Sledovana vlastnost ZpUsob zjisteni PoZadovana uroven
4.2 Tésnost nalisovanych | DVGW G 5614 ¢l. 4.4 Podle G 5614 ¢l. 4.4
tvarovek Za zkuSebnich podminek musi byt
tvarovka tésna.
43 Tésnost pfi statickém DVGW G 5614 ¢l. 4.6 Podle G 5614 ¢l. 4.6
namahani ohybem Za zku$ebnich podminek musi byt
tvarovka tésna.

4.4 Tésnost pfi provoznich | DVGW G 5614 ¢l. 4.7 Podle G 5614 ¢l. 4.7

teplotach Za zkuSebnich podminek musi byt
tvarovka tésna.

45 Odolnost pfi vibracich | DVGW G 5614 ¢l. 4.8 Podle G 5614 ¢&l. 4.8

Za zkuSebnich podminek musi byt
tvarovka tésna.

4.6 Odolnost pfi namahani | DVGW G 5614 ¢l. 4.9 Podle G 5614 ¢&l. 4.9

krutem Za zkuSebnich podminek musi byt
tvarovka tésna.

4.7 Znaceni Udaje vyzna&ené na Kazda tvarovka/trubka musi byt
vyrobku musi odpovidat ¢itelné a trvanlivé znacena
stanovenym pozadavkdm | nasledujicimi udaji:

a technické dokumentaci |- vyrobce a/nebo zapsana znac¢ka
konkrétniho vyrobku. zboZi;
Kontrola se provadi - znacka ,G" nebo GT/PN ...
vizualné. - jmenovity tlak;

- vnéjsi primeér trubky (da);

- tésnéni se Zlutym oznaéenim.

Na baleni musi byt uvedeno:

- oznaceni tvarovky/trubky (rozméry),

nazev, typ.
4.8 Pokyny pro instalaci Priivodni technicka Ke kazdé dodavce tvarovek/trubek se

dokumentace musi
obsahovat poZzadované
Udaje. PouZité veli¢iny
musi byt uvedeny

v zakonnych méficich
jednotkach. Kontrola se
provadi vizualni prohlidkou
dodané dokumentace.

musi pfiloZit navod pro montaz.

V ném uvede vyrobce vSechny
dulezité odkazy pro pouziti trubek,
rozsah pouziti, zachazeni a montaz
tvarovek/trubek.

5 Ochrana proti hluku

Zakladni pozadavek se na vyrobek nevztahuije.

6 Uspora energie a tepla

Zakladni pozadavek se na vyrobek nevztahuje.

7 _Udrzitelné vyuzivani pfirodnich zdroju

Zakladni poZzadavek se na vyrobek nevztahuje.
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- Préhled pouzitych technickych piedpisii, technickych norem, technickych dokumentd a
, podkladu predlozenych autorizované osobé:

~ zékond, ve znéni pozdéjélch predpist

~ vyrobky, ve znéni nafizeni vlady & 312/2005 Sb. a nafizeni viady &. 215/2016 Sb. : .
- DVGW G 5614:2013 Unlésbare Rohrverbindungen fir metallene Gasleitungen; Pressverblnder
- DVGW G 5614-B1:2016 Unlésbare Rohrverbindungen fur metallene Gasleitungen;
~ Pressverbinder - Beiblatt 1: Erganzung fur Pressverbinder fur Rohre aus unlegiertem Stahl
- CSNEN 1775 ed. 2:2009 Zasobovani plynem - Plynovody v budovach - Nejvy$&i provozni tlak <=
5 bar - Provozni pozadavky
- CSN EN 437:2021 Zkugebni plyny - Zkusebni tiaky - Kategorie spotiebi&
- CSN EN 549:2020 Pryzové materialy pro t&snéni a membrany pro spotfebice plynnych paliv a
zafizeni na plynna paliva
- CSN EN 682:2003 Elastomerni tésnéni - Pozadavky na material pro t&snéni SpOjU trubek
pouzivanych pro dodavku plynu a uhlovodikovych kapalin
- CSN EN 10226-1:2005 Trubkové zavity pro spoje t&snici na zavitech - Cast 1: Vna&jsi kuzelové
zavity a vnitfni valcové zavity - Rozméry, tolerance a oznacovani
- CSN ISO 7-1:1996 Trubkové zavity pro spoje t&snici na zavitech. Cast 1: Rozméry, tolerance a
oznacovani
- CSN EN 10305-2:2016 Ocelové trubky pro pfesné pouziti - Technické dodaci podminky - Cast 2:
Svarované trubky tazené za studena
- CSN EN 10305-3:2016 Ocelové trubky pro ptesné pouziti - Technické dodaci podminky - Cast 3:
Svarované trubky kalibrované za studena
- CSN EN 10277:2019 Lesklé ocelové vyrobky - Technické dodaci podminky - Cast 3: Oceli
automatové
- CSN EN 10255+A1:2007 Trubky z nelegované oceli vhodné ke svafovani a fezani zavitl -
Technické dodaci podminky
- CSN EN 10216-1:2014 Bezedvé ocelové trubky pro tlakové ucely - Technické dodaci podminky -
Cast 1: Trubky z nelegovanych oceli se stanovenymi viastnostmi pfi okolni teploté
- CSN EN 10217-1:2021 Svafované ocelové trubky pro tiakové G&ely - Technické dodaci podminky
- Cast 1: Elektricky svafované a pod tavidlem obloukové svafované trubky z nelegovanych oceli
se stanovenymi vlastnostmi pfi okolni
- CSN 23 0603:1965 Klige. Otvory kligt
- CSN 13 7100:1963 Drobné armatury. Drobné armatury. V&eobecné technické predpisy
- CSN EN 1092-1:2019 P¥iruby a pFirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
prislusenstvi, s oznagenim PN - Cast 1: Pfiruby z oceli
- CSN EN 1092-2:1999 P¥iruby a piirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
prislugenstvi s oznagenim PN - C4st 2: Piruby z litiny
- CSN EN 1092-3:2004 Pfiruby a ptirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
prislusenstvi s oznagenim PN - Cast 3: Priruby ze slitin médi
- TNE&. 07.10.05.b.c — Trubky, tvarovky a systém z oceli na hotlava média
- Certifikat SANHA GmbH $Co. KG o zavedeni a schvaleni systému managementu kvality podie
ISO 9001:2015, ¢ Q-21-14925-EN, vydal GUTcert Germany ze dne 11/25/2021 s platnosti do
05/26/2024
- SANHA® - Heavy Steel Press Gas (série 71000) Uhlikova ocel
- SANHA® - Heavy Steel Press
- - Declaration of Compliance 2.1 acc. To EN 10204:2004 for SANHA® — Heavy Steel press Fittings
- SANHA® Heavy Steel Press Gas — Prehled tvarovek
- Cenik vyrobkdl SANHA 2022, SANHA® - Heavy Steel Press Gas série 71000
- Test Report No. V203/22, 19 December 2022
- DVGW type examination certificate Nr. DG-5112CU0329 ze dne 04.08.2022 s platnosti do
f 17.10.2024
- Mill Test Certificate EN 10204-3.1, No. HM043497 of 20.06.2022
- Montazni navod SANHA® Heavy Steel Press
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:   -f Zékon é 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zmene a doplnem nékterych -

- Narfizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni




Upfesnujici pozadavky na posuzovani vyrobkl a na posuzovani systému fizeni vyroby:

Autorizovana osoba ve smyslu § 3 odst. 2 pism. b) uvedeného nafizeni vliady vymezila technické
vlastnosti vyrobku, které souviseji se zakladnimi poZadavky a vymezila jejich urovné vzhledem
k uréenému pouziti vyrobku ve stavbé.

Distributor predlozil autorizované osobé& pisemné prohlaseni, Ze provedeni technickych zjisténi
vlastnosti vyrobku nezadal jiné autorizované osobé.

Vyrobky nalezi do skupiny vyrobkl uvedenych v pfiloze €. 2 k uvedenému nafizeni vlady, seznam
vyrobk( €. 7, skupina ¢. 10 b) se stanovenym postupem posuzovani shody podle § 5a.

Autorizovana osoba provede certifikaci vyrobku podle § 5a odst. 1 resp. § 5 odst. 2 pism. a), b)
uvedeného nafizeni viady; pfezkouma predlozené podklady, provede poéateéni zkousku typu vyrobku
na vzorku a posouzeni zpusobu kontroly vyrobkl distributorem ve smyslu § 5 odst. 2 pism. c)
uvedeného nafizeni viady.

Pfi dohledu nad fadnym fungovanim zplsobu kontroly vyrobkd bude postupovano podle ustanoveni
§ 5a odst. 3 uvedeného narizeni viady.

Pravidla pro pouzivani stavebniho technického osvédceni:

Stavebni technické osvéd¢&eni Ize pouzit pro posuzovani shody pouze po dobu, po kterou se nezméni
pravni pfedpisy, technické normy nebo technické dokumenty vyuZité ve stavebnim technickém
osvédéeni z hlediska skute¢nosti uvedenych v § 3 odst. 2 pism. b) nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve
znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢&.215/2016 Sb., nebo jiné skuteénosti
podstatné z hlediska posuzovéni shody, za kterych bylo stavebni technické osvéd&eni vydano.
Stavebni technické osvédceni nelze pouzit jako doklad o posouzeni shody.
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